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FASE DI ESECUZIONE
Movimentazione braccio meccanico per lavorazione automatizzata

Il candidato attenendosi allo schema elettrico fornito dovra realizzare il cablaggio del
quadro e della pulsantiera fornita.

I componenti della pulsantiera devono essere posizionati rispettando la serigrafia
adottata.

Gli elementi del quadro sono gia posizionati sul pannello forato di lavoro.

Durante 1’esecuzione si ponga attenzione alla qualita del lavoro, in particolare:
- Alla pulizia dell’impianto
- Alla scelta dei passaggi migliori
- Alla cablatura curata
- Alla stabilita dei serraggi e delle connessioni
- All’utilizzo corretto dei segnafili.

La seguente documentazione é cosi composta:

¢ Circuito di potenza da cablare sul proprio pannello Pag. 2
e Circuiti di I/0O PLC Zelio Pag. 3/4
o Circuito di segnalazione e interfaccia macchina Pag. 5
e Pulsantiera Pag. 6
¢ Sintesi morsettiere Pag. 7

A cablaggio ultimato verra caricato all’interno del PLC Zelio il software (realizzato
dal centro ospitante) di comando del braccio robotizzato e si eseguira un ciclo
operativo completo per verificare la funzionalita del quadro realizzato.

Tempo massimo disponibile per effettuare il cablaggio: 12 ore
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500 SOObQS
501 5D1b
502 SDZb
1 2 3 1 2 3 1 2
T\ Fut N\ Fuz M\ Fus
|4 5 6 13 14 15 22 23
4 13
5 14
6 15
22 23
TC1
400,24V
100 VA
KM1 KM2 KM3 KM4
3.14 3.7 3.18 3.21
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1 | 2 | s | 4 | s | &6 | 7 | 8 | o | 10 | 19 | 12 | 18 | 14 | 15 | 16 | 17 | 18 | 19 | 20 | 29 | 22 | 28 | 24 | 25 | 26 | 27 | 28 | 20 | so

1/0 PLC Allievo

27 27 27
24V .% 24V ADC
KAO :3), FR1 J\FR2 A sQr \502 \ses \ 5@+ \5¢5 \ 506 \5¢7 \s@8 \ se9
N " M
37 3 3 40 a 42 43 4“ 43
R\ sB1 [fsBz \%qo.s.6
PLC - - .
3 32 33 34 33 3 £ 24 3B » 40 a 42 43 4“ 43
L4 rn 12 13 14 15 (] 19 A 1B e 1D IE IF Ic IH
HL?
20 i 208
ov'> S ov>

Lato fresa
macchina
macchina

Dentro
Mez220
Fuori
Su
Mezzo
Ciu

Avvio ciclo
Stop braccietio

Emergenza macchina
Intervenlo termica 1
Intervento lermica 2
Fronle
Retro

Rotazione bdraccio Estensione braccio Sollevamento braccio

Presenza tenzione PLC
Alimentazione PLC
Fine lavorazione fresa
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1. | 2 | s | 4 | s | e | 7 | 8 | o | 10 | 11 | 12 | 153 | 14 | 18 | 16 | 17 | 18 | 19 | 20 | 29 | 22 | 25 | 24 | 25 | 26 | 27 | 28 | 29 | s0

/0 PLC Alievo

eov @
N\s@r0\sqr1\sqrz \ @7 \ ez \ a3 e+ \@as @ \e7 \ec
b 83 6 E_J
s P - ng‘!’2 7[&%1 TI(’%4 T’i‘,’,’s
52 84 87 80 o (]
KM1 KM2 |KM3 KM4
;.I IK IL
IOD

ov gi
P

Rotaztone braccto '8

re
.7

Pinza chiusa
Pinza aperia

Presenza pez20 20ma carico
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Segnalazioni pulsantiera allievo

Servizt macchina

Q8 \q9 \ea \@B [Kar

3.23

63 64 65 66 67

29 63 64 65 66 67
HL2 HL4 HL5 HL6 HL7 HLS8

30

HL3

29

29

KA1

3.23

70

70

YVi+

al

ov

PLC RUN

Lampada ciclo attivo
FR1/FR2 scattata
Emergenza macchina
Serraggio pezzo

Presenza tensione Segnalazioni

Presenza tensione Servizi macchina

24VAC quadro macchina

Apertura pinza
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1. | 2 | 3 | 4 | s | e | 7 | 8 | o | 10 | 11 | 12 | 153 | 14 | 15 | 96 | 17 | 18 | 19 | 20 | 21 | 22 | 25 | 24 | 25 | 26 | 27 | 28 | 20 | 30

—"ﬁ XTB1
SBO - Pulsante di emergenza
XTB2
XTBS3 Comune pulsanti SB! e SB2
.s'ao
XTB4 SB! - Avvio ciclo
u SBT] SB3
S'tart S'top
—————1 785 SB2 - Stop ciclo
XTB? -
L
® XTB8 rapest =
HL1 - Presenza tensione PLC U,\E?‘:f C°“‘:°’5° Nazionale o
V‘ INALL ELETTRICO - ELETTRONICO
XTB9
Pt HLT lse ALY (o, ALY (ppo HL4
XTB10 Comune lampade da HL2 ad HL? IPLC 'egnalaziond ervizi RUN
X x7811 {2 - Presensa tensione segralasiond \) \) \)
® XTB12 HL3 - Presenza tensione servizi
[cicto LY rm‘m HL§ HL? Serraggio HL§
[Avviato ttat Emeryg |Pezz0
® XTB13 HL4 - PLC Run
® XTB14 HLS - Ciclo avviato \) \)
® XTB15 HLE8 - Termica scattata
® XTB18 HL? - Emergenza macchina
® XTB1? HL8 - Serraggio pezzo
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sigla T‘ﬁ Nr. o sigla sigla ?‘j Nr. o sigla sigla g Nr. o sigla
filo = sigla filo filo = sigla filo filo = sigla filo
ENTRANTE &) MORS USCENTE ENTRANTE a(E MORS USCENTE ENTRANTE c? MORS USCENTE

500 O XT a1 L1 68 ol XT B1 % SBO 27 o XT ¢ 1] com. 5@
501 o XT A2 L2 69 of| Xt B2 37 ol xXT ce2 SQ1
502 o XT A3 L3 31 ol xr B3| com. SB 38 o xT c3 SQ2

of XT A4 32 of| XT B4 SB1 39 o xT c4 SQ3
10 o XT A5 33 of| XT B5 SB2 40 ol xT ¢c5 SQ4
11 ol XT A6| »MmaTT o| XT B6 41 o XT Ccs6 SQ5
12 o XT A7 of| XT B7 42 of| xT c~7 SQ6
19 O XT A8 27 o| XT B8 g 1 43 o XT c8 SQ7
20 ol xT A9| maTZ 26 of| XT B9 14 ol xT Cc9 SQ8
21 ol XT A10) 30 o| xT B1g com. HL 45 o xT c10 SQ9
29 ol xT a1y 24v DC 29 of| xr B1Y| HL2 16 of xt c11] sgr0
30 ol XT Aa19 o0V DC 29 of| xTt B1yd HLS 47 of xT c19 sQf7
70 ol xT A13 YV1 63 of| xr B13 HL4 18 of| xT c13 s@72
49 ol XT A4 64 o| xT B14 HL5 o xT c14
50 o | xT arg ot testa 65 of| xT Bl HLE o xT c15

o XT A1d 66 o| xT B1g HL7 o xT c1d

O XT A1 67 o XT B17 HLS o xXT c17

o XT A18 o | XT B1§ o| xT c18

ol XT A19 o | XT B19 o xXT c19

ol XT a2 o | xXT B2d o xXT c20
27 ol XT A2 g A0 o | xXT B21 68 o xT c2i % SBO
31 ol XxT A2g o | xT B24 69 o xXT c29
31 o XT A23 §Q0.3.6‘ o | XT B23 62 o xXT ce3 §[0'2'4
34 o XT A24 o | XT B24 26 o | xXT c24
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